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307 %30 30 30 30 30 307 %30
2 B® B 4K
N || 3|8 ele
N19 - 2x50 @10 C/10 - 73 N19 - 2x50 @10 C/10 - 73
= 395 = N17 - 2x25 @10 C/10 - 79 N17 - 2x25 @10 C/10 - 79 = 395 =
N3 -2 @10 C/10 - 415 AN101 anio N3-2010CH0-415
1xQ 785 1xQ 785 1xQ 785 N11 - 50 @10 C/10 - 153
N11-50 @10 C/10 - 153 H h’/UCAMENTO) / A’/(I(;AMENTO) ﬂ
13 ! i 13
5 % Vi _._~2 Z L Z _f. 2 / K K Z Z S - N
™ Z < S v 7z Z Z A iy /// 77 7z Z /:I Z ©
~ 3 N101 1xQ 785 -7 < // / 3 N101 |~
~ 1xQ 785 1xQ 785 1xQ 785 N
& (IGAMENTO) / // 1xQ 785 N
13 (VER DETALHE) r / 5 97 gl 13
5 N9 - 3 @10 C/10 - 768 5 N9 - 3 @10 C/10 - 768 (VER NOTA 8) / /
= 748 o' = 748 o' 2 S
40 40 K b ’
N7 - 49 @10 C/10 - 200 N7 - 49 @10 C/10 - 200 50 / / 3 50
(INTERCALAR COM A TELA) (INTERCALAR COM A TELA) 1xQ 785 3l 2xQ 785 2xQ 785 1xQ 785 3l \
N14 - 50 @10 C/10 - 100 ® 75 3lls 3l ol 7 1xQ 785 g N14 - 50 @10 C/10 - 100
N o > 30 30 X% X% 30 30 ©
Z Q 730 30 30 30 30 A
O CORTE m N19 - 2x50 @10 C/10 - 73 N19 - 2x50 @10 C/10 - 73 30
N15-50 @10 C/10 - 76 N17 - 2x50 @10 C/10 - 79 N17 - 2x50 @10 C/10 - 79 N15-50 @10 C/10 - 76
2 x 3N101 2 x 3N101 ESC.:1:50 U
ICAMENTO 2 x 3N101 2 x 3N101 ICAMENTO
(e ) (ICAMENTO) N5 - 4 @10 C/10 - 875 (ICAMENTO) (e ) N12 - 180 @10 C/10 - 160 1xQ 785 1xQ 785 1xQ 785 1xQ 785 23 N4
400 205 400 / N13 - 154 @10 C/10 - 150 \ 1 N6 - 27 @10 C/10 - 360
1 1 1 1 °= o 2 3 —=2 : X
S 0 |~ B r ol 10 4N5 4
50 s F = H H HH HIH HH EN : <[ 50 °oY 42 e N 4L >
- k Pt EF L (DY B 2| M 2n10/ 3 3 250
: 7 FH H B F I HEH -/ o xQ 785 2Q 785
: SH H I H I I : 5 / \ S
et B I I eI : 2 ,
o ] E=a e 1xQ 785
3 S : ==H H FHH HH HIH HEH S 3 i 3 \
- ) ‘ e 1 I I ; . 2 H 1xQ 785
2 S STHHHERHEREHERE : 2 50 s 50 ‘ 7
Olg FE B A B H g9 Q \ = / 2xQ 785
2] [ N 1 N I N M = o o e 2 L L e 2] _ _ ™ 1 7 1 7
g IR 1xQ 785 ; 1xQ 785 H 1xQ 785 1xQ 785 ¥ g N14-180 ©10 C/10 - 100 J xQ785 © N14 - 180 @10 C/10 - 100 xQ78s 3|3
'\I @ 28 N6 = '\I 4 30 30 ;\Q {9
z 5 : LEE = N16 - 180 @10 C/10 - 80 N15-180 210 C/10- 76 30 30
z ; 1xQ 785 N17 - 2x25 @10 C/10 - 79
\ CORTE_ /B
: il — CORTE C
It i | ESC.: 1:50 -
ESC.: 1:50 U
A 50 S =his s = 50 A o 750 - o 750 °
v N10 -2 @10 C/10 - 770 = N10 -2 @10 C/10 - 770 T
N8 - 179 @10 C/10 - 150 ‘ N7 - 49 @10 C/10 - 200 N7 - 49 @10 C/10 - 200
30 30 N18-25@10C/10-81 2O12 30 30 1220 N18-25 @10 C/10 - 81 30 30
=X 395 = = 395 = 7[> S VG IR
N2 -4 @10 C/10 - 415 N2 -4 @10 C/10 - 415 38 olle ollo =]
N17 - 25 @10 C/10 - 79 || LR
N19 - 2x50 @10 C/10 - 73 - - N17 - 25 @10 C/10 - 79 N19 - 2x50 @10 C/10 - 73
P 4 ]
1xQ 785
1xQ 785 x 3 NA - 23 210 CHO - 435 3 1xQ 785 1xQ 785
295
PLANTA — LAJE DE TOPO o — — — e —~——— = — ——— ‘ ‘ — = = —— — — = = =
ESC. 1:75 Q' z 2 pa = 7 72 e —— Z Z2 Zx 4NE ANEZTC Z Z 22 p o - Z A %I
™ 7 77 7~ 7 - - " - - T 7 77 N Kﬂ* - ~ - - — 77 7~ 7 -
M xQ78s 1xQ 785 NiNRNRRRRRR NN ARARRRRNliln Q785 1xQ 785 ””%
[ ] CHE e rrrerrrr et X L]
L 28 N6 |
1800 Aﬂ /( 1xQ 785 / ]
5 1790 - 3 A - y
I i
© 1xQ 785 3lg \ 2xQ 785 2xQ 785 1xQ 785 2lg \
1xQ 785 313
\ DN g )7 xQ 33 3|3 )7 1xQ 785 3
v 7 30 30 X% X% 30 30 o
1xQ 785 30 N19 - 2x50 @10 C/10 - 73 30 30 3 30 N19 - 2x50 @10 C/10 - 73 30
N15 - 50 @10 C/10 - 76 N17 - 2x50 @10 C/10 - 79 N17 - 2x50 @10 C/10 - 79 N15 - 50 @10 C/10 - 76
CORTE_ /D) T1 w0
e ESC.: 1:50 U 10 #10 30 .
3 8 2 \ 19 o W
ol or
Fjﬁ ~
#10
#10
(o]
A (AN 3
\/ -
PLANTA — LAJE DE FUNDO |
ESC. 1:75 I T2 |
1 2
DETALHE TIPICO DE TRASPASSE — TELA TIPO Q /85 PLANTA — PAINEL DE TELA TIPO Q 785 (12,46 kg/m?*) ALCA TRIPLA
ESC.: 1:50 ESC.: 1:50 3 CORDOALHAS
CP190RB
ol ol Tl . T | Ol (CORDOALHA DE 7 FIOS)
TUBO METALICO g/—| (VER NOTA 8)
TELAT9 147 205 148 TELAT9 GALVANIZADO <|" ‘ ‘
TRASPASSE 30cm 295 150x60 1 o 1 150x60 ] CONFORMADO 4
L 7 1 ] E 1 © 1 AGO  |ITEM| DIAMETRO [QUANT| COMPRIMENTO FACE SUPERIOR ‘ ‘
NG (mm) UNIT | TOTAL & DOPREMOLDADO | ~
TELA T1 TELAT TELATT (cm) (cm) TELA Q 785]QUANTIDADE o R
o 1 1 590x150 » /\
600x245 B 600x245 ietetovee C/ CORTE 295x30 TABELA DE AGO T1(600x245) 8 N ALGA TRIPLA CORTE Al
65 AN T RETERRTINENRIRRINNRNRRNET, CA-50 1 10 14 590 8260 T2(490X245) 4 cLS?) 4 (_t . 2 3 CORDOALHAS ESC.: 1:25 v
‘ 1 CORTE /\ CA-50 2 10 8 415 3320 E (éigxgig)) 1 L - ,;03&4\ | CP190RB
TELA T5 : E CA-50 3 10 4 415 1660 X ° B (CORDOALHA
600X60 ESC.: 1:100 U T1E5|6A6T09 T1§|6A6T09 CA-50 4 10 23 435 10005 T5 (600x60) 4 : o DE 7 FIOS)
ETELA T2 § E TELA T2 £ X X CA-50 5 10 4 875 3500 T6 (800x150) : 1 ) s, e
" 490x245 AT A TA YA 490x245 . i 1] . CA-50 6] 10 28 360 | 10080 T7(590x150)* 2 ’ 381  CONFORMAR )
TELA T1 O/ CORTERZE na0e020 YA CJ CORTER ; : CA-50 7110 98 200 | 19600 T8 (510x150) 8 : S0l TUBO A
600x245 E 250x65 § HE  250x65 TELA T6 TELA T6 CA-50 8 10 179 150 26850 T9 (150x60) 4 | o =
600x150 00K150 CA-50 9 10 6 768 4608 T10 (255x120) 2 N101-3915,2-315
\ ] e sttty CA-50 10 10 4 770 3080 AREA: 318,30 m?
CA-50 11 10 100 153 15300 PESO: 3966,02 kg DETALHE DAS ALCAS DE ICAMENTO Q Q
X CA-50 12 10 180 160 28800
Esl_cA-L\-l1TA — POSICAO DAS TELAS Q /85 NA LAJE DE TOPO CORTE /,_:\ CATO e m 15 150 53700 + CORTE DETALHADO EM PLANTA SEsc. (8%)
.21:100 ESC.: 1:100 U CA-50 14 10 460 100 46000 TUBO METALICO (8x)
CA-50 15 10 280 76 21280 ESC.1.25
. . CA-50 16 10 180 80 14400
! ! 1| CA-50 17 10 400 79 31600 ~
TELA T8 iii TELA T8 o CA-50 18 10 50 81 4050 DIAMETRO DOS PINOS DE ALCAS DE |CAMEN TO
510x150 490x150 N CA-50 19 10 400 73 29200 DOBRAMENTO ACO CA-50 .
TELAT1 TELA T1 ! ! f .G CORTE 250x30 ACO ITEM| DIAMETRO |QUANT| COMPRIMENTO
600x245 : : % \_DOBRAR 10 cm NAS DUAS EXTREMIDADES, ~ EEeECEEEEEcEoooi oo BITOLA @ PINO UNIT | TOTAL
600x245 (mm)
CORTE m FORMANDO UMA TELA PRINCIPAL DE 490x150 RESUMO DE ACO (mm) (cm)
i TELA T2IHBEETEL A T3 H/BEH TELA 124 CORTE H ACO ” PESO (cm) (cm)
HHH o 490 245::: H H = n HHH ESC.: 1:100 DIAMETRO | COMPRIMENTO 6.3 20 T A B E L A D E A O
TELA TS HF 49Ux240 Ty 2 490x220 Y FHH 490245 H TELA T5 . \_/ ESC.: 1:100 U (mm) (m) (kg) ’ ’ ¢
_ 8,0 2,5
5 CAED m 3046.93 1880 cp1oorB | 101 | 152 | 24 | 315 | 7560
10,0 3,0
\ \ P =
TELAT1 TELAT1 HHEHH €so TOtaI_ 1880 ‘
600x245 600x245 s RESUMO DAS ALCAS DE ICAMENTO
200120, RESUMO DE ACO
ACO DIAMETRO | COMPRIMENTO PESO
(mm) (m) (kg)
N CORTE | CP190RB 15.2 75.60 80.60
PLANTA — POSICAO DAS TELAS Q /85 NA LAJE DE FUNDO ESC.: 1:100 U
ESC.: 1:100
| Peso Total = 80.60 |
g o
1. DIMENSOES EM CENTIMETRO OU CONFORME INDICADO: 4. COBRIMENTO EXTERNO DE 5,0 cm; 1. EDITAL DE TOMADA DE PREGOS N° 001/2019 - SECRETARIA DE ESTADO DE MOBILIDADE A\ A . @
i o DO, 5. COBRIMENTO INTERNO DE 2,0 cm; E INFRAESTRUTURA - ESTADO DO ESPIRITO SANTO GOVERNO DO ESTADO il A ANICcoO QI 1 2
2. CONCRETO ESTRUTURAL, COM SILICA ATIVA, 5 A 8% DO PESO DO CIMENTO, E ADITIVO : 0cem; - DO ESPIRITO SANTO /AN ¢ 2 3
0. 6. TODAS AS BARRAS DE ACO DEVERAO SER CA-50 E GALVANIZADAS A QUENTE DE ACORDO COM A NORMA 2. ATL-0067-320-C-DE-04021- FORMA DO FLUTUANTE 3
IMPERMEABILIZANTE POR CRISTALIZACAO: & >
fck = 50 MPa (28 DIAS) ASTM A767; QLG CONSULTORIA a
fck = 50 MPa (NO ATO DE DESFORMA E/OU ICAMENTO DE PECAS) 7. TODAS AS TELAS DEVERAO SER GALVANIZADAS A QUENTE CONFORME A NORMA ASTM A767; ik <
( . . . A 06/11/2020 CLR DC AM . '
CONSUMO MINIMO DE CIMENTO 400 kg/m? 8. APOS O POSICIONAMENTO DO PRE-MOLDADO, AS ALGAS DE ICAMENTO DEVERAO SER CORTADAS E SEU 3 B REVISAO GERAL
RELAGAO AGUA/CIMENTO < 0,45 o Do R O NBR 6118 2 B | ALTERACOES CONFORME COMENTARIOS 28/09/2020 | RwW DC av | NOVOS TRAPICHES NA BAIA DE VITORIA
A CURA DO CONCRETO DEVERA SER REALIZADA, NO MINIMO, DURANTE 7 DIAS OU ATE ATINGIR ' ' 1 A REVISAO GERAL 17/07/2020 RW DC AM PROJETO EXECUTIVO
FCK = 15MPa, DE MODO A EVITAR FISSURACAO NA ESTRUTURA. - .
3. O DEPARTAMENTO TECNICO DO FABRICANTE DEVE SER CONSULTADO PARA VERIFICAR AS TAXAS DE 0 A | EMISSAQ INICIAL _ 22/06/2020 | RwW DbC Av_ | VITORIA/ES E VILA VELHA/ES
DOSAGEM APROPRIADAS DE ADITIVO E DA SILICA ATIVA, INFORMACOES SOBRE RESISTENCIA QUIMICA E REV. | T.E. DESCRICAO DATA EXEC. VERIF. | APROV. ARMADURAS DA PLATAFORMA FLUTUANTE
MELHOR DESEMPENHO D NCRETO PARA O PROJETO;
© S © DO CONC °© © OJETO; TIPO DE (B) PARA COMENTARIOS (D) PARA COTAGAO (F) CONFORME COMPRADO  (H) CANCELADO
* AS INFORMACOES DESTE DOCUMENTO SAO DE PROPRIEDADE DA ATLANTICO SUL CONSULTORIA, SENDO PROIBIDA A UTILIZAGAO FORA DA SUA FINALIDADE. DANIEL PEREIRA CHAGAS — CREA 122853-3-SC EMISSAO (A) PRELIMINAR (C) PARA CONHECIMENTO  (E) PARA CONSTRUGAO (G) CONFORME COSTRUIDO () APROVADO NUMERO ATLSUL: NUMERO CLIENTE: ESCALA: REVISAO:
NOTAS DOCUMENTOS DE REFERENCIA CONTROLE DE REVISOES ATL 0067-320-C-DE-04031 B INDICADA 3
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400
400
7% 250 75
? 3
K2 ¥ K2 1T 1T N
* )
& - CHUMBADOR @ 32 mm SAE 1045 PORCA
/ e PONTA ROSCADA ° e
2 ~~ ARRUELA
A A o <8,. § § § B / g ) % g
o / /
A A ¥ | | S
m m N / g
@30 o) - I
. % > -
AT e, 2
| 0 0 0 -
\
47.5 L?.E 250 P7l 47.5
400
© ©
~ N~
’ ”
PLANTA — CABECO DE AMARRACAO DE 10 ton LIEM 04 X
ESC.. 1:5 ESC..1:5 \R\
400
140
3224 400
22.4 @180 22.4 E
_— ABERTURA PARA ° ° b
@80 PREENCHIMENTO TOTAL COM 0 S J . _ _ _
GRAUTE 40 MPa AO FINAL DA
we 0 o “onranor CHUMBAMENTO
[ \ Nk 2 ESC.: 1:5
‘
o)
I~ | TEM 02
' ESC.: 1:5
- - - R 3 28 1400 1400 1400 1400 1400 1718 1718 1400 1400 1400 1400 1400 8 3
| /
2 T -
[ :
22.4 S 3 , RN 3
(o)
22.4 #12.7 mm =
S o o o
s O re’
A DEFENSAS EXTRUDADAS
[Le)
| = R - 1500 mm
POSICIONAMENTO DAS DEFENSAS
ESC.: 1:50
C O R TE A — A CHUMBADOR GALVANIZADO
ESC.: 1:5 @16 mm AGO SAE 1045 150
C/ PONTA ROSCADA
| 150 300
703.72 ) _~ PORCA
' | TEM O o -
175.93 353.62 174 .17 ESC.- 1:5 g /
4 |
— s ) | 2 o 25 N o
- == O O
(0] “ﬂ‘ \‘
- =) ‘ ‘
8 | ARRUELA ‘
- - - - -~ BARRA CHATA 1450 X 60 X 8 mm Q JANTITATIVO
@19 FURO NA DEFENSA PESO (kg)
ITEM DESCRICAO QUANT. -
> « UNITARIO TOTAL
@ X JOX 9P X PEX . .
FIXACAO DAS DEFENSAS 01 |[CH12 INT 80 EXT 224 mm 01 3.43 3.43
@ ESC- 15 $ 02 | TUBO @INT 60 X ¢EXT 75 X 400 mm 01 4.99 4,99
- 200 03 |CH22.4 X 387 X 703.72 mm 01 46.54 46.54
CABECO DE
AMARRAGAO 10 TON | 04 |CH31.5 X 400 X 400 mm 01 42.13 42153
D2 o 05 |[CH12.7 X @¢/5 02 0.44 0.88
- © 9 06 |ACO SAE 1045 932 mm/L: 350 mm 04 2.21 38.84
200 S
ITEM 05 (2x) = 07 |ARRUELA EM ACO ASTM A194 832 mm 04 0.06 0.25
ESC.: 1:5 p— Y 08 |PORCA EM ACO ASTM A194 ¢32 mm 04 0.03 0.11
|E—|;E M15O S5 — CHAPA PLANIFICADA - im]mf - SINALIZAGAO NAUTICA SMR-134
e $ PESO TOTAL PARA. 1 CABECO: 106.97 kg
B B PESO TOTAL PARA 2 CABECOS: 215.94 kg
DETALHE DE FIXACAO — CABECOS E SINALIZACAO SESO TOTAL PARA & CABECOS: 85576 ke
ESC.:1:5 ’
\rgs
1. DIMENSOES EM MILIMETROS OU CONFORME INDICADO: 1. EDITAL DE TOMADA DE PREGOS N° 001/2019 - SECRETARIA DE ESTADO DE 3 ﬁ\ A . é
2. TODAS AS SOLDAS NECESSARIAS DEVEM SER EXECUTADAS OBEDECENDO PROCEDIMENTO ESPECIFICO DE SOLDAGEM, MOBILIDADE E INFRAESTRUTURA - ESTADO DO ESPIRITO SANTO 000 ESPIRITO SANTO * =1 ATI anrlcn q‘ 1 I < O
ELABORADO POR PROFISSIONAL QUALIFICADO ; 2. ATL-0067-320-C-DE-00102 - ARRANJO GERAL E CORTES - SALA DE ESPERA ;J
3. 0 ELETRODO UTILIZADO DEVE SER O E70XX; TIPO A CONSULTORIA g
4. DEFENSA EXTRUDADA DE BORRACHA DE 150x150x1500mm COM 115 kN DE REAGAO; 3. ATL-0067-320-C-DE-00302 - ARRANJO GERAL E CORTES - SALA DE ESPERA 3 5 | REVISAC GERAL 06/11/2020 |  CLR DC AM 7
4. CHUMBADORES PARA FIXACAO DAS DEFENSAS E CABECOS DEVERAO SER EM ACO SAE 1045; TIPO B i s
5. PORCAS E ARRUELAS PARA FIXACAO DAS DEFENSAS E CABEGOS DEVERAO SER EM ACO ASTM A194; 4. ATL-0067-320-C-DE-04021 - FORMA DO FLUTUANTE 2 B ALTERAGOES CONFORME COMENTARIOS 28/09/2020 RW DC AM NOVOS TRAPICHES NA BAIA DE VITORIA
6. OS CHUMBADORES DAS DEFENSAS E CABECOS SERAO CONCRETADOS JUNTAMENTE COM A PAREDE DO FLUTUANTE; ] A REVISAO DOS DOCUMENTOS DE REFERENGIA 17/07/2020 RW be AV PROJETO EXECUTIVO
7. AS CHAPAS COM CANTOS EXTERNOS DEVEM TER CHANFROS NOS CANTOS DE 5x5mm; - , X
8. ACO ESTRUTURAL ASTM A%ﬁ; 0 A PARA EMISSAO 15/06/2020 BES DC AM BAIA DE VITORINES
TIPO DE (B) PARA COMENTARIOS (D) PARA COTAGAO (F) CONFORME COMPRADO  (H) CANCELADO
* AS INFORMACOES DESTE DOCUMENTO SAO DE PROPRIEDADE DA ATLANTICO SUL CONSULTORIA, SENDO PROIBIDA A UTILIZAGAO FORA DA SUA FINALIDADE. DANIEL PEREIRA CHAGAS — CREA 122853-3-SC EMISSAO (A) PRELIMINAR (C) PARA CONHECIMENTO  (E) PARA CONSTRUCAO (G) CONFORME COSTRUIDO () APROVADO NUMERO ATLSUL: NUMERO CLIENTE: ESCALA: REVISAO:
NOTAS LEGENDAS DOCUMENTOS DE REFERENCIA CONTROLE DE REVISOES ATL 0067-320-C-DE-04032 B INDICADA 3
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1. DIMENSOES EM MILIMETROS E ELEVACOES EM METROS OU CONFORME INDICADO; 1. EDITAL DE TOMADA DE PRECOS N° 001/2019 - SECRETARIA DE ESTADO DE MOBILIDADE I~ e A . a
2. DATUM VERTICAL ZERO HIDROGRAFICO DHN; E INFRAESTRUTURA - ESTADO DO ESPIRITO SANTO R EABIRrT b i 3"\ ATI mel co St 1 I S g
3. A GUIA DA ESTACA METALICA DEVERA SER EM ACO ASTM A-36. 2. ATL-0067-320-C-DE-00102 - ARRANJO GERAL E CORTES - SALA DE ESPERA TIPO A \" o é
4. TODA ESTRUTURA DA GUIA, BEM COMO OS CHUMBADORES E ESTRUTURAS AUXILIARES DEVEM SER GALVANIZADOS. 3. ATL-0067-320-C-DE-00302 - ARRANJO GERAL E CORTES - SALA DE ESPERA TIPO B VW CONSULTORIA e
4. ATL-0067-320-C-DE-04021 - FORMA DO FLUTUANTE Wy <
3 B REVISAO GERAL 06/11/2020 CLR DC AM , .
2 B ALTERACOES NAS NOTAS 28/09/2020 RW DC AM NOVOS TRAPICHES NA BAIA DE VITORIA
1 A | REVISAO DOS DOCUMENTOS DE REFERENCIA 17/07/2020 | Rw DC av | PROJETO EXECUTIVO
0 A | EMISSAO INICIAL 18/05/2020 | RW DC av | BAIA DE VITORIA/ES
REV. | T.E. DESCRICAO DATA EXEC. VERIF. | APROV. GUIA
TIPO DE (B) PARA COMENTARIOS (D) PARA COTAGAO (F) CONFORME COMPRADO  (H) CANCELADO
* AS INFORMAGOES DESTE DOCUMENTO SAO DE PROPRIEDADE DA ATLANTICO SUL CONSULTORIA, SENDO PROIBIDA A UTILIZAGAO FORA DA SUA FINALIDADE. DANIEL PEREIRA CHAGAS — CREA 122853-3-SC EMISSAO (A) PRELIMINAR (C) PARA CONHECIMENTO  (E) PARA CONSTRUGAO (G) CONFORME COSTRUIDO () APROVADO NUMERO ATLSUL: NUMERO CLIENTE: ESCALA: REVISAO:
NOTAS LEGENDAS DOCUMENTOS DE REFERENCIA CONTROLE DE REVISOES ATL 0067-320-C-DE-04033 ” INDICADA 3
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